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Р-2021/03-АС

Архитектурно-строительные решения

Р-2021/03-КЖ

Конструкции железобетонные

Р-2021/03-КМ

Конструкции металлические

Р-2021/03-ЭС

Эллектроснабжение

Р-2021/03-ТХ

Технология производства

Общие указания.

1. Общая часть

1.1. Настоящий комплект чертежей марки КМ разработан на основании:

- договора;

       - задания на проектирование;

- технологических решений.

1.2. В данном комплекте чертежей разработаны решения по техперевооружению здания авторазгрузчиков в связи

с заменой боковых платформ авторазгрузчиков в проездах №2 и №4.

1.3. За относительную отметку +0.000 принят уровень верха существующих боковых платформ авторазгрузчиков.

2. Исходные данные

2.1. Согласно СП 131.13330.2020 "Строительная климатология" район строительства имеет следующие

параметры:

- климатический район - IIIВ

- расчетная температура наружного воздуха минус 27°

2.2. Согласно СНиП 20.13330.2016:

ветровой район III - 0,38 кПа, тип местности "А";

снеговой район II - 1,0 кПа;

2.3. Уровень ответственности здания по ГОСТ 27751-2014 - II (коэффициент надежности по назначению - 1,0)

2.4. Расчеты конструкций и рабочая документация выполнены в соответствии с требованиями:

СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия"

СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции"

СП 294.1325800.2017 "Конструкции стальные. Правила проектирования"

СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии".

2.5. Технические решения, принятые в проекте, соответствуют требованиям экологических,

санитарно-гигиенических, противопожарных и других норм, действующих на территории Российской

Федерации и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта, при соблюдении

предусмотренных рабочими чертежами мероприятий.

2.6. Степень агрессивности среды по отношению к металлоконструкциям  - слабоагрессивная.

3. Материал конструкций.

3.1. Материал конструкций указан на рабочих чертежах и в спецификации металла.

3.2. Материал  конструкций  принят в соответствии с требованиями СП16.13330.2017.

4. Указания по изготовлению и монтажу металлоконструкций.

4.1.  Изготовление металлоконструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 101-53-98 "Изготовление и

контроль качества стальных конструкций", ГОСТ 23118-2019 "Конструкции стальные строительные. Общие

технические условия" и РД 34.15.132-96 "Сварка и контроль качества сварных соединений

металлоконструкций зданий и промышленных сооружений".

4.2. При монтаже металлоконструкций руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие

конструкции" и проектом  производства работ, разработанным специализированной организацией.

4.3. Все сварочные работы вести в строгом соответствии с требованиями ГОСТ 10922-90  и ГОСТ 14098-91.

Катеты угловых сварных швов принимать по расчету, но не менее, указанных в табл. №38 СП 16.13330.2017.

4.4. Монтаж металлоконструкций на сварке:

- монтажные соединения на сварке производить электродами по ГОСТ 9467-75*, тип электрода принимать по

таблице Г.1 приложения Г СП 16.13330.2011 в соответствии с принятыми в проекте марками стали и группой

конструкций, электроды применять не ниже типа Э46;

- все сварные швы, в том числе и конструктивные, выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80*;

- отверстия для установки монтажных болтов принять больше на 3 мм, чем диаметр болта;

4.5.       Перед нанесением защитных покрытий поверхности металлоконструкций должны быть очищены и

обезжирены от загрязнений и окислов в соответствии с III степенью очистки по ГОСТ 9.402.80.

4.6. Все металлоконструкции подлежат антикоррозийной защите по группе 1п 2(55) в соответствии СП

28.13330.2017:

- грунт ГФ-021 - 2 слоя;

- эмаль ПФ 115 - 2 слоя.

4.7. Антикоррозийную защиту строительных конструкций выполнить в соответствии  с требованиями СП

28.13330.2017. Общая толщина антикоррозийного покрытия не менее 55 мкм. Качество лакокрасочного

покрытия должно соответствовать Классу VII по ГОСТ 9032-74*.

4.8. В монтажных стыках и узлах, а также в местах где окраска повреждена, металлоконструкции после окончания

всех монтажных работ должны быть очищены и окрашены.

5. Использование крепежных изделий без клейма, маркировки и второго сорта, а также изготовленных из автоматной

стали не допускается. Монтажные соединения на сварке производить электродами Э46 по ГОСТ 9467-75*.

Толщину сварных швов принимать в зависимости от толщины свариваемых элементов, но не менее 4 мм (кроме

оговоренных).

6. Дополнительные указания по изготовлению металлоконструкций, сварке, болтам и др. см. на рабочих чертежах

данного проекта.

7. Разделку кромок стальных элементов, их укрепление и соединение на монтаже принять согласно рекомендациям

и требованиям ГОСТ 5264-80* "Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные

элементы и размеры", ГОСТ 11534-75* Ручная дуговая сварка. Соединения сварные под острым и  тупым углами.

Основные типы, конструктивные элементы и размеры".

8. Чертежи металлоконструкций выполнены на стадии "КМ" и являются заданием на разработку чертежей марки

"КМД".

9. Работы выполнять в соответствии с требованиями следующих нормативных документов:

                         -  СП 28.13330.2017  "Защита строительных конструкций от коррозии"

                         -  СП 72.13330.2016   "Защита строительных конструкций от коррозии"
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Спецификация стоек для платформ автомобилеразгрузчика в проездах №2 и №4

Марка

поз.

Обозначение Наименование Кол.

Масса
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Примеч.

Ст1 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]180x8 C245                   L=2000 мм

16
82,96

ГОСТ 19903-2015 Лист 5мм 25
39,25

м²

1. Стойки Ст1 забетонировать в существующие бетонные конструкции завальной ямы на

глубину не менее 500 мм. Отметку верхних торцов стоек обеспечить обрезкой

элементов после того, как они будут забетонированы.
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Спецификация опорных балок боковых платформ автомобилеразгрузчиков в проездах №2 и №4

Марка

поз.

Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед. кг

Примеч.

Б1 ГОСТ 8240-97

[30П С245                            L=9250 мм
16

294,15

Б2 ГОСТ 8240-97

[30П С245                            L=925 мм

8
29,42

1. Балки Б1 составного сечения из двух швеллеров, соединенных между собой

прерывистым стыковым швом ручной дуговой сваркой с применением электродов Э46.

Длина шва - 100 мм с шагом 300 мм. Возможно применение полуавтоматической

сварки в углекислом газе с применением сварочной проволоки Св-08Г2С.

2. Приварку балок Б2 к балкам Б1 и балок Б1 к стойкам Ст1 производить по контуру

прилегания элементов.

3. Катет сварных швов - 5 мм.

4. В полках балок Б2 следует выполнить отверстия диаметром 27 мм в местах крепления

балок к фундаментам Фм1, Фм2 (см. узел 1).

5. Балки Б2 закрепить на фундаментах Фм1, Фм2 с применением гаек М24-6Н.4

ГОСТ 5915-70 с установкой под них пружинных шайб 24 ГОСТ 6402-70.
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Стеновое ограждение здания

Спецификация элементов стенового ограждения

Марка

поз.

Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед. кг

Примеч.

Ст3 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]140х5 С245                   L=4100 мм

8
84,83

Р1 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]40х3 С245                     L=560 мм

10
1,85

Р2 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]40х3 С245                     L=860 мм
10

2,84

Р3 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]40х3 С245                     L=2130 мм
18

7,03

а ГОСТ 19903-2015 t3x50x150 С245 20
0,18

Распорный анкер М12

40

1. Фермы Ф1 и прогоны П1 см. на листе 5.
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Конструкции покрытия

Спецификация элементов покрытия

Марка

поз.

Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед. кг

Примеч.

Сг1 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]60х3 С245                  Lобщ=60 м.п. 5,19

Ф1.1 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]140x60х4 С245           L=14720 мм

4
172,67

Ф1.2 ГОСТ 8509-93 L63х5 C245                        L=7220 мм 16
34,76

Ф1.3 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]60х3 С245                   L=2690 мм
8

10,14

Ф1.4 ГОСТ 19903-2015 -t5х70х150 С245 8
0,41

Ф1.5 ГОСТ 19903-2015 -t5х100х250 С245 8
0,98

Ф1.6 ГОСТ 19903-2015 -t5х40х250 С245 8
0,39

П1 ГОСТ 8240-97

[10П С245                          L=5500 мм
16

47,27

Р4 ГОСТ 8509-93
L63х5 C245                       Lобщ=60 м.п. 4,81

Оцинкованная сталь t=0,5мм
40 м²

1. Катет сварных швов - 4 мм.
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Схема расположения  конструкций перекрытия завальных ям
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Перекрытия завальных ям

Спецификация элементов покрытия

Марка

поз.

Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед. кг

Примеч.

Ст4 ГОСТ 30245-2003

Гн.[]80х3 С245              Lобщ=50 м.п. 7,07

Б3 ГОСТ 8240-97

[16П С245                     Lобщ=85 м.п. 14,2

Н1 ГОСТ 7417-75
Ø18 С245                      Lобщ=1000 м.п.

2

1. Монтаж площадок перекрытия завальных ям выполнять после монтажа боковых

платформ автомобилеразгрузчиков.

2. При монтаже площадок перекрытий требуется  предусмотреть люки для доступа в

завальные ямы. Конструкцию люков выполнять согласно предоставленному чертежу.

3. Прутья настила Н1 следует приваривать к балкам Б3 в каждом пересечении ручной

дуговой сваркой с применением электродов Э46 либо полуавтоматической сваркой в

среде углекислого газа с применением сварочной проволоки Св-08Г2С.
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